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Para obtener informacion sobre los accesorios especificos
de su modelo de casco o mascara BandMask® que no
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web www.kirbymorgan.com. Alli, consulte las pestafas
de accesorios y repuestos de su modelo.

1.1 Conjunto del protector
para soldar

1.1.1 Instalacion del conjunto del
protector para soldar

Herramientas necesarias:

Llave de boca abierta de 3/8"

Destornillador dinamométrico con punta de
cabeza plana de 1/4"

1) Retire los dos tapones roscados del marco de
retencion del visor. Encontrara la ubicacion de los
componentes de este accesorio en el dibujo que viene
con el kit del conjunto del protector para soldar.

Retire los dos tapones roscados del
marco de retencion del visor.

2) Inserte los tornillos en el soporte del protector
para soldar.

Instale este conjunto usando solo

los tornillos que vienen con el kit del
protector para soldar. Si usa tornillos mas
largos, danara el armazén del casco o los
agujeros roscados. Como consecuencia,
el casco podria inundarse a través del
visor.
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Conjunto del escudo para soldar
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Instale los tornillos en las orejetas de montaje.

3) Con el protector orientado hacia afuera, instale y
ajuste los dos tornillos en el marco de retencion del
visor.

4) Ajuste la tuerca de seguridad en el extremo del
perno de cada orejeta, de modo que pueda levantar el
conjunto del protector para soldar sin que su propio
peso lo haga bajar.

Ajuste el conjunto del protector para soldar.

1.2 Conjunto del escudo
para soldar

1.1.2 Instalacion del conjunto del
escudo para soldar

Herramientas necesarias:
+ Llave de boca abierta de 3/8"

*  Destornillador dinamométrico con punta de
cabeza plana de 1/4"

1) Retire los dos tapones roscados del marco de
retenciéon del visor. Encontrard la ubicacién de los
componentes de este accesorio en el dibujo que viene
con el kit del conjunto del escudo para soldar.

2) Inserte los tornillos en las arandelas espaciadoras y
en las orejetas de montaje del escudo.

3) Con el escudo orientado hacia afuera, instale y ajuste
los dos tornillos en el marco de retencion del visor.

Conjunto del escudo para soldar

1.3 Soportes para accesorios de los
cascos 37,47 y 57

Hay disponible un kit opcional de soportes (n.° de pieza
525-717) para sujetar luces, cAmaras y otros accesorios
a los cascos Kirby Morgan modelos 37, 47 o 57.

ACC-2
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Soportes para accesorios de los cascos 37, 47 y 57

Instalacion finalizada de los soportes

1.3.1 Instalacion de los soportes

1) Retire dos tornillos del marco de retencién del visor
(uno a cada lado de la agarradera). Estos tornillos no
se utilizaran para sujetar los soportes.

¥

Retire estos dos tornillos del marco
de retencion del visor.

2) Para instalar los soportes derecho e izquierdo para
accesorios (n.’ de pieza 540-130y 540-132), debe retirar la
agarradera como se describe en el médulo “Agarradera de
loscascosdefibradevidrio”, pAgina HNDL-1, seccién “1.1.1
Desmontaje de la agarradera” . Retire los dos tornillos
y las arandelas del contrapeso superior. Utilizara estas
piezas para sujetar los soportes.

3) Coloque los dos soportes para accesorios sobre el
casco y vuelva a instalar los dos tornillos y arandelas
en el contrapeso superior. Todavia no los ajuste.

4) Alinee los agujeros delanteros de los soportes con
los del marco de retencién del visor. Instale sin ajustar
un tornillo (n.° de pieza 530-040, viene con el kit) en el
agujero exterior de cada soporte.

oo
Srenene®

Coloque los dos soportes en el casco.

5) Coloque la agarradera en el casco y alinee los
agujeros. Instale los tornillos nuevos (n.° de pieza
530-043). Instale primero los dos tornillos exteriores,
pero SIN AJUSTARLOS. Coloque la arandela
(n.° de pieza 530-556) entre el agujero central de la
agarradera y el marco de retencién e instale el tornillo
sin ajustarlo.

6) Enrosque el tornillo trasero de la agarradera, con
su arandela, en el contrapeso superior. No ajuste este
tornillo tampoco.

M

Vuelva a instalar los dos tornillos y
arandelas en el contrapeso superior.

7) Ajuste los tornillos. Comience por los tornillos
delanteros que sujetan la agarradera superior del

casco y los soportes para accesorios.

NO AJUSTE LOS TORNILLOS EN EXCESO.
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Montaje de camaras y luces
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Si ajusta demasiado estos tornillos, puede dafar
gravemente la superficie interior de montaje del
armazon del casco y del marco de retencién del visor.
Use siempre un destornillador dinamométrico para
ajustar los tornillos del marco de retencién del visor.

8) Ajuste los tornillos que sujetan la agarradera y los
soportes. Consulte el médulo “Pares de apriete.”

530-556

1.4 Montaje de camaras y luces

Kirby Morgan recomienda instalar accesorios (luces,
camaras, etc.) usando los agujeros correspondientes
en cada uno de los modelos de casco y BandMask
Kirby Morgan:

SL 17B: Agujeros de tornillos para la agarradera y el
protector para soldar (nunca use los agujeros para el
marco de retencién del visor).

SL 17C: Agujeros de tornillos para soportes de
accesorios opcionales, la agarradera, el contrapeso
izquierdo y el protector para soldar (nunca use los
agujeros para el marco de retencién del visor).

SL 27, KM 37, 47 y 57: Agujeros de tornillos para
la agarradera, el contrapeso izquierdo y el protector
para soldar (nunca use los agujeros para el marco de
retencion del visor).

KM 37SS, 77, 97 y KM Diamond: Agujeros de

tornillos para la agarradera, el protector para soldar y
el marco de retencion del visor.

El armazon de los cascos de acero inoxidable
no tiene agujeros roscados extraibles como los
armazones de fibra de vidrio. Los tornillos de
sujecion del marco se instalan directamente
en el armazoén con fijador de roscas, no en un
@ agujero roscado extraible, como es el caso
de los armazones de fibra de vidrio. Por eso,
mrorrante OUEdE Usar los agujeros para el marco de
retencidén del visor SOLO EN LOS CASCOS
CON ARMAZON DE ACERO INOXIDABLE.

Si usa los agujeros para el marco de retencién
del visor, el soporte no debe tener un grosor

superior a 5/64” (2 mm).

A .
Km 18 y 28: Agujeros para el protector para soldar
(nunca use los agujeros para el marco de retencién del
visor).

1.5 Capucha con sello facial
moldeado para mascaras
BandMask®

La capucha con sello facial moldeado para méascaras
BandMask viene en diversas combinaciones de
tamanos de capucha y sello. El sello facial moldeado
tiene una vida util y una durabilidad mayores que
el modelo de espuma y neopreno. Elija el tamano
adecuado y disfrute de la comodidad de este nuevo
disefio de capucha y sello.

Puede consultar la guia de tamanos del sello facial
moldeado en el médulo Capucha, sello facial, guardas
de las bandas y arnés para la cabeza de las mascaras
BandMask.

Capucha con sello facial moldeado
para mdscaras BandMask®

ACC-4
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Regulador de primera etapa SuperFlow® (n.° de pieza 305-161)

1.6 Regulador de primera etapa
SuperFlow® (n.° de pieza 305-161)

Este regulador (n.° de pieza 305-161) de flujo alto,
bajo mantenimiento y con aprobacién de la CE es una
excelente alternativa como primera etapa auxiliar.

El piston compensado garantiza que en todo el
circuito de respiracién se mantengan valores minimos
de presién de apertura de flujo y caida de presién.
Cuenta con cuatro puertos estandar de baja presién
y un puerto pasante de flujo alto, para usar con una
manguera opcional de baja presién y diametro interior
grande. El modelo estandar viene también con dos
puertos de alta presion. Con este regulador debe usar
una véalvula de sobrepresion (n.° de pieza 200-017).

Regulador de primera etapa SuperFlow®
(n.° de pieza 305-161)

1.7 Valvula de sobrepresion

La valvula de sobrepresion KMDSI (n.° de pieza
200-017) es completamente ajustable y reparable,
y ha sido disenada para descargar cualquier tipo de
sobrepresurizacién en el regulador de primera etapa
que supere el ajuste elegido.

El regulador de primera etapa auxiliar (suministro de
gas de emergencia) siempre debe contar con unavalvula
de sobrepresién para evitar la sobrepresurizacién de la
manguera de baja presién en caso de que se produzca
un aumento de presién por desplazamiento (por una
pérdida).

Valvula de sobrepresion (n.° de pieza 200-017)

1.8 Kit de anodos de zinc

Los kits de anodos estan disefiados para minimizar
y reducir la corrosién que provoca la exposicion al
agua salada y para ayudar a evitar que se produzca
electroélisis durante los trabajos de soldadura y corte.
Todos los cascos KMDSI son compatibles con alguno
de los tres kits disponibles. Las mascaras BandMask®
usan un solo anodo de zinc (n.° de pieza 560-300) en
cada bigotera. El kit n.° de pieza 525-374 es compatible
con los cascos SL 27, KM 37, KM 47, KM 57 y
SL 17K; el kit n.° de pieza 525-375 es apto para todos
los cascos de acero inoxidable; y el kit n.” de pieza
525-376 funciona con los cascos SL 17By 17C.

Kit de dnodos de zinc n.° de pieza 525-374
(para cascos SL 27° y KM 37, 47y 57)

© MMXXII Kirby Morgan Dive Systems, Inc. Todos los derechos reservados. Documento n.° 220222003-ES

ACC-5



	1.1 Conjunto del protector 
para soldar
	1.1.1 Instalación del conjunto del protector para soldar
	1.2 Conjunto del escudo 
para soldar
	1.1.2 Instalación del conjunto del escudo para soldar

	1.3 Soportes para accesorios de los cascos 37, 47 y 57
	1.3.1 Instalación de los soportes

	1.4 Montaje de cámaras y luces
	1.5 Capucha con sello facial moldeado para máscaras BandMask®
	1.6 Regulador de primera etapa SuperFlow® (n.º de pieza 305-161)
	1.7 Válvula de sobrepresión
	1.8 Kit de ánodos de zinc


